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W niniejszym materiale oferujemy klientom przeglad kilku najczesciej
stosowanych systemoéw lakierniczych (SL) do wykanczania powierzchni
(WP) najrézniejszej techniki wojskowej (czotgi, pojazdy bojowe, samochody
ciezarowe, kontenery, ale réwniez samoloty i $migtowce) uzbrojenia
i materiatow.

W tym celu oba systemy lakiernicze ARMY (I i Il] sa dopuszczone
i potwierdzone przez Wojskowy Instytut Badawczy Brno i sa zawarte
w COS 801001 (Czeskim Standardzie Obronnym).

ARMY - ochronne maskujace systemy lakiernicze

System lakierniczy ARMY (I i ll] jest przeznaczony do wykanczania
powierzchni zewnetrznej techniki, uzbrojenia i materiatéw Sit Zbrojnych
Republiki Czeskiej. System lakierniczy z zastosowaniem farby U2500
integruje ochrone antykorozyjna z efektem maskowania w widzialnej
i podczerwonej czeséci widma promieniowania elektromagnetycznego,
z podwyzszona odpornoscia na czynniki mechaniczne i atmosferyczne,
oraz dziatanie procesow specjalnej dekontaminacji.

System lakierniczy z zastosowaniem farby U2056 integruje ochrone
antykorozyjna z efektem maskowania w widzialnej i bliskiej podczerwo-
nej czesci widma promieniowania elektromagnetycznego, z podwyzszona
odpornoscia na czynniki mechaniczne i atmosferyczne, oraz dziatanie
procesow specjalnej dekontaminacji.




System ARMY I: Struktura ochronnego i maskujacego systemu lakierniczego w czesci

podczerwonej widma promieniowania, z zastosowaniem farby U2500:

nazwa oznaczenie kolor gr:::)ké‘:':v;it:?:ha
SYNOREX farba reaktywna dwusktadnikowa 52008 C0600 8-12 um
EPAX epoksydowa podktadowa farba antykorozyjna dwusktadnikowa specjalna 52320 C0600 25-30 um
ARMY poliuretanowa farba powierzchniowa dwusktadnikowa matowa specjalna U2500 Lk 90-120 pm

* oferowane kolory sa podane bezposrednio dla wyrobu U2500

System ARMY II: Struktura ochronnego i maskujacego systemu lakierniczego w czesci

podczerwonej widma promieniowania, z zastosowaniem farby U2056:

nazwa oznaczenie kolor gr::::;:':“;it:?:ha
SYNOREX farba reaktywna dwusktadnikowa 52008 C0600 8-12 um
EPAX epoksydowa podktadowa farba antykorozyjna dwusktadnikowa specjalna 52320 C0600 25-30 um
AXAPUR poliuretanowa farba powierzchniowa dwusktadnikowa matowa U2056 L 90-120 pm

* oferowane kolory sa podane bezposrednio dla wyrobu U2056

System lll: Struktura ochronnego i maskujacego systemu lakierniczego w czesci podczerwonej

widma promieniowania, zastosowanie poza Sitami Zbrojnymi Republiki Czeskiej:

catkowita

nazwa oznaczenie kolor grubosé sucha
SYNOREX farba reaktywna dwusktadnikowa 52008 C0600 8-12 um
EPAX epoksydowa podktadowa farba antykorozyjna dwusktadnikowa specjalna S2320 C0600 25-30 um
ARMY poliuretanowa farba powierzchniowa dwusktadnikowa matowa specjalna U2500 L 90-120 pm
lub AXAPUR poliuretanowa farba powierzchniowa dwusktadnikowa matowa U2056 L 90-120 pm

* oferowane kolory sa podane bezposrednio dla wyrobéw U2500 lub U2056
dla zwiekszenia ochrony i ujednolicenia potysku stuzy lakier ultramatowy:
ARMY poliuretanowy lakier dwusktadnikowy ultramatowy specjalny U1500 C0000 20-30 um

* wskazane jest skonsultowanie uzycia lakieru U1500 z technikami firmy COLORLAK




PRZEDSTAWIENIE
POSZCZEGOLNYCH FARB

$2008/C0600 SYNOREX

farba reaktywna dwusktadnikowa
Sktad

52008 jest to zawiesina pigmentdw nieorganicznych w roztworze
zywic syntetycznych w rozpuszczalnikach organicznych.

Przeznaczenie

Farba reaktywna dwusktadnikowa 52008 SYNOREX jest
przeznaczona do specjalnych zastosowan przemystowych.
Jest stosowana wszedzie tam, gdzie z powoddw technicznych
nie mozna uzy¢ powtoki antykorozyjnej bez chromianu cynku,
jak np. w przemysle lotniczym, i w przemysle samochodowym
tylko do ochrony czesci pojazdéw samochodowych narazonych
na intensywne dziatanie chemikaliow. S2008 jest przeznaczona
w szczegolnosci na cynk, aluminium i jego stopy dla
zwiekszenia przyczepnosci i odpornosci antykorozyjne;.
Mieszanka z utwardzaczem S2008 nadtrawia metale i tworzy
dobrze adhezyjna warstwe miedzy podktadem i nastepnymi
warstwami.

Aplikacja
Przed naniesieniem nalezy farbe przygotowac¢ wedtug zasad
CSN 67 0810 [np. kontrola danych na etykiecie, rozmieszanie

i ewentualnie przefiltrowanie rozcienczonej farby). Farbe
52008 przed uzyciem nalezy starannie rozmieszac i zmieszac
z utwardzaczem w stosunku wagowym 4 czesci farby S2008 :
1 czesé¢ utwardzacza S6011. Mieszanke z utwardzaczem na-
nosi sie minimalnie 30 minut po zmieszaniu obu sktadnikow.
Czas obrabialnosci mieszanki z utwardzaczem wynosi 8 godzin.
Rozciencza sie rozcienczalnikiem S6010. Nanosi¢ tylko w jed-
nej warstwie pedzlem, przez zanurzanie, natrysk na suchy, od-
ttuszczony, nieskorodowany metal z gruboscia suchej warstwy
maksymalnie 12 pm. Z ta gruboscia powtoka nie jest kryjaca
i przeswieca materiat podktadu. Nastepna warstwe farby pod-
ktadowej zasychajacej na powietrzu lub wypalanej (maksy-
malna temperatura wypalania 140 °C) mozna nanosi¢ juz po
2 godzinach schniecia. Optymalna temperatura otoczenia
i podktadu podczas nanoszenia wynosi 15-25 °C.

Kolor

S2008 jest produkowana w nieznormalizowanym kolorze C0600
- z6ttym. Zawiera 4,86 % Zn i 0,77 % Cr. Po zmieszaniu farby
z utwardzaczem zazwyczaj dochodzi do pewnej zmiany koloru.

$2320/C0600 EPAX

epoksydowa podktadowa farba antykorozyjna dwusktadnikowa specjalna

Sktad

52320 jest to zawiesina pigmentéw i sktadnikéw antykoro-
zyjnych w roztworze niskomolekularnej zywicy epoksydowe;j
w rozpuszczalnikach organicznych z dodatkiem adytyw.

Przeznaczenie

52320 EPAX jest przeznaczona do nanoszenia warstw podkta-
dowych pod epoksydowe i poliuretanowe systemy lakiernicze
na metale, np. stal, aluminium, cynk, itp. do zastosowan
zewnetrznych, takich jak malowanie techniki Sit Zbrojnych Re-
publiki Czeskiej. W systemie lakierniczym zapewnia doskonata
przyczepnosc do podktaddw metalowych i wysoka ochrone an-
tykorozyjna.

Aplikacja

Przed naniesieniem nalezy farbe przygotowa¢ wedtug zasad
CSN 67 0810 (np. kontrola danych na etykiecie, rozmiesza-
nie i ewentualnie przefiltrowanie rozcienczonej farby). Przed
uzyciem farbe starannie rozmiesza¢ a nastepnie zmieszac
z utwardzaczem w stosunku wagowym 6 czesci farby S2320 : 1
czes$¢ utwardzacza S7302. Farbe nanosi¢ pedzlem lub natrys-
kiem na czysta, sucha i odttuszczona powierzchnie w réwno-
miernej warstwie przy temperaturze 15-25 °C. W razie potrzeby
rozciencza¢ rozcienczalnikiem S6300. Natychmiast po pracy
umyc¢ wszystkie narzedzia rozcienczalnikiem S6300, poniewaz
zaschnieta farba jest trudna do usuniecia. Czas obrabialnosci
mieszanki z utwardzaczem wynosi 5 godzin.

Kolor

Farba jest produkowana w nieznormalizowanym kolorze C0600
- z6ttym, bez zawartosci metali ciezkich.




U 2500/....* ARMY

poliuretanowa farba powierzchniowa dwusktadnikowa matowa specjalna

Sktad

Farba powierzchniowa U2500 jest to zawiesina specjalnych
mieszanek pigmentdw nieorganicznych i organicznych
i wypetniaczy w roztworze specjalnych spoiw syntetycznych
w rozpuszczalnikach organicznych z dodatkiem adytyw.

Przeznaczenie

U2500 ARMY jest przeznaczona do wykonywania wysoce ma-
towych warstw powierzchniowych do wykanczania powierzch-
ni zewnetrznych techniki wojskowej, uzbrojenia i materiatow
Sit Zbrojnych Republiki Czeskiej, co do ktérych jest wymaga-
nie integracji ochrony antykorozyjnej z maskowaniem w wi-
dzialnej i bliskiej podczerwonej czesci widma promieniowania
elektromagnetycznego. Jako czes¢ sprawdzonych systemow
lakierniczych jest przeznaczona przede wszystkim do reali-
zacji wykonczenia powierzchni i ochrony antykorozyjnej stali
i stopow aluminium, ale réwniez do wykanczania powierzch-
ni wyroboéw z drewna i wybranych tworzyw konstrukcyjnych
i betonu, ktore podczas eksploatacji sa narazone na dziatanie
atmosferycznych czynnikéw korozyjnych. Jest przeznaczona
w szczegolnosci do realizacji systemow lakierniczych o podwyz-
szonej odpornosci na uszkodzenie czynnikami mechanicznymi
i dziatanie srodowisk technologicznych.

Aplikacja

Przed naniesieniem nalezy farbe przygotowac¢ wedtug zasad
CSN 67 0810 (np. kontrola danych na etykiecie, rozmieszanie
i ewentualnie przefiltrowanie rozcienczonej farby). Po staran-
nym rozmieszaniu farbe U2500 ARMY miesza sie z utwardza-
czemw stosunkuwagowym 5czes$ciU2500: 1 czedéutwardzacza
U7001. Nanosi sie natryskiem sprezonym powietrzem,
natryskiem wysokocisnieniowym lub pedzlem na powierz-
chnie pokryta powtoka wykonana z farby podktadowej lub
antykorozyjnej farby podktadowej odpowiedniej dla danego
materiatu konstrukcyjnego. Dla powierzchni ze stali lub stopow
aluminium jest wymagana podktadowa warstwa podktadowa
na bazie farb 52320 i S2008.

Do rozciefnczania na odpowiednia konsystencje do nanoszenia
uzywa sie rozcienczalnika U6002. Zalecany czas wyptywu z ku-
beczka wedtug CSN EN IS0 2431 (érednica otworu 4 mm), dla
nanoszenia natryskiem sprezonym powietrzem wynosi 30-40
s, dla nanoszenia pedzlem 50-60 s. Warstwa U2500 zasycha
przy normalnej temperaturze otoczenia (optymalnie przy 20
°C) bardzo szybko, zasychanie mozna przyspieszy¢ dosuszajac
w temperaturze do 60 °C. Niska temperatura i wysoka wilgot-
no$¢ wzgledna powietrza (ponad 55 %) podczas nanoszenia i
zasychania obniza predkos¢ zasychania i moze by¢ przyczyna
réznych wad powtoki. Wady powtoki moga powstawac rowniez
w razie nanoszenia farby powierzchniowej rozcienczonej na
inna niz aplikacyjna konsystencje, lub rozcienczonej z uzyciem
niewtasciwego rozcienczalnika. Nastepna warstwa farby
powierzchniowej U2500 moze zosta¢ naniesiona po 30 mi-
nutach zasychania przy temperaturze 21-25 °C. Czas obra-
bialnosci mieszanki z utwardzaczem wynosi maksymalnie
5 godzin.

Kolory

U2500 jest produkowana w jednej jakosci w kolorach bez za-
wartosci metali ciezkich i zgodnie z wymaganiami dotyczacy-
mi koloru wedtug COS 801001. Kolory mozna wyprodukowaé w
jakosci z maskowaniem w bliskiej podczerwonej czesci widma
promieniowania elektromagnetycznego lub bez niego.

kolor oznaczenie
czarny C1999
z06tto piaskowy C2090
jasnozielony C5140
ciemnozielony C5330
zielony khaki C5454
RAL 6031 Bundeswehr R6031

Nastepne kolory mozna wyprodukowac wedtug specyfikacji
NATO lub innych specyfikacji w jakosci z maskowaniem w blis-
kiej czesci podczerwonej widma promieniowania elektromag-
netycznego lub bez niego, lub wedtug wymagan klienta.

U1500/C0000 ARMY

poliuretanowy lakier dwusktadnikowy ultramatowy specjalny

Sktad

U1500 jest to koloidalny roztwér zywic syntetycznych w roz-
puszczalnikach organicznych z dodatkiem adytyw.

Przeznaczenie

Lakier U1500 ARMY jest przeznaczony do natrysku na farby
powierzchniowe do zastosowan wojskowych ARMY U2500 lub
AXAPUR U2056, u ktérych zwieksza odpornosc i ujednolica
stopnien matowosci pol deformacyjnych.

Aplikacja

Przed nanoszeniem jest konieczne przygotowanie lakieru
wedtug zasad CSN 67 0810 (np. kontrola danych na etykiecie,
rozmieszanie i ewentualnie przefiltrowanie rozcienczonego
lakieru). Przed uzyciem lakier starannie rozmieszac a nastep-
nie zmiesza¢ z utwardzaczem w stosunku wagowym 5 czes-
ci lakieru U1500 : 1 czes¢ utwardzacza U7001. Lakieru przed
nanoszeniem nie trzeba rozcienczac. W razie potrzeby mozna
uzy¢ rozcienczalnika U6002. Po 20 minutach od zmieszania

z utwardzaczem lakier jest gotowy do nanoszenia natryskiem.
Nanosi¢ w jednej warstwie na uprzednio przygotowana czysta
i sucha farbe powierzchniowa U2500 lub U2056 przy tempera-
turze 18-22 °C i niskiej wilgotnos$ci wzglednej powietrza. Czas
obrabialnosci mieszanki z utwardzaczem wynosi minimalnie
5 godzin przy temperaturze okoto 20 °C. Natychmiast po pracy
umy¢ wszystkie narzedzia rozcienczalnikiem U6002, poniewaz
zaschniety lakier jest trudny do usuniecia.

Kolor

Lakier jest produkowany w jednej jakosci, przezroczysty, w ko-
lorze wedtug uzytych surowcow, ultramatowy.




U 2056/....* AXAPUR

poliuretanowa farba powierzchniowa dwusktadnikowa matowa

Sktad

Zawiesina pigmentdéw i specjalnego $rodka matujacego w roz-
tworze nasyconych zywic poliestrowych w rozpuszczalnikach
organicznych z dodatkiem adytyw.

Przeznaczenie

AXAPUR U2056 jest przeznaczona do wykonywania matowych
warstw powierzchniowych w systemach lakierniczych do wy-
kanczania powierzchni zewnetrznych najrézniejszej techniki,
urzadzen i srodkéw transportu, samolotow, oraz techniki woj-
skowej, uzbrojenia i materiatow Sit Zbrojnych Republiki Cze-
skiej tam, gdzie jest wymagana integracja wysokiej ochrony
antykorozyjnej z efektem maskujacym w widzialnej i podczer-
wonej czesci widma promieniowania elektromagnetycznego.
Jako czes$é sprawdzonych systemoéw lakierniczych U2056 jest
przeznaczona przede wszystkim do realizacji wykonczenia
powierzchni i ochrony antykorozyjnej stali i stopow aluminium,
ale réwniez do wykanczania powierzchni wyrobéw z drewna i
wybranych tworzyw konstrukcyjnych i betonu, ktére podczas
eksploatacji sa narazone na petne dziatanie atmosferycznych
czynnikow korozyjnych. Jest przeznaczona w szczegdlnosci do
realizacji systemow lakierniczych o podwyzszonej odpornosci
na uszkodzenie czynnikami mechanicznymi i dziatanie $ro-
dowisk technologicznych.

Aplikacja

Przed naniesieniem nalezy farbe przygotowac¢ wedtug zasad
CSN 67 0810 (np. kontrola danych na etykiecie, rozmieszanie
i ewentualnie przefiltrowanie rozcienczonej farby). Po staran-
nym rozmieszaniu farbe AXAPUR U2056 miesza sie z utwardza-
czem w stosunku wagowym 4 czesci U2056 : 1 czes¢ utwardza-
cza U7002. Nanosi sie natryskiem sprezonym powietrzem,
natryskiem wysokocisnieniowym lub pedzlem na powierzchnie
pokryta powtoka wykonana z farby podktadowej lub antykoro-
zyjnej farby podktadowej odpowiedniej dla danego materiatu
konstrukcyjnego. Dla powierzchni ze stali lub stopéw alumi-
nium jest wymagana warstwa podktadowa na bazie farb 52320
i 52008.

Do rozcienczania na odpowiednia konsystencje do nanosze-
nia uzywa sie rozcienczalnika U6002. Zalecany czas wyptywu

z kubeczka wedtug CSN EN IS0 2431 (érednica otworu 4 mm),
dla nanoszenia natryskiem sprezonym powietrzem wynosi
20-30 s w trzech warstwach w interwale 30 minut, dla nano-
szeniapedzlem 50-60s. Warstwa U2056 zasycha przy normalnej
temperaturze otoczenia (optymalnie przy 20 °C) bardzo szybko,
zasychanie mozna przyspieszy¢ dosuszajac w temperaturze do
60 °C. Niska temperatura i wysoka wilgotnos¢ wzgledna
powietrza (ponad 55 %) podczas nanoszenia i zasychania ob-
niza predkos¢ zasychania i moze by¢ przyczyna roznych wad
powtoki. Wady powtoki moga powstawaé réwniez w razie na-
noszenia farby rozcienczonej na inna niz aplikacyjna konsys-
tencje, lub rozcienczonej z uzyciem niewtasciwego rozcienczal-
nika. Nastepna warstwa farby U2056 moze zostac¢ naniesiona
po 30-60 minutach zasychania przy temperaturze 20-25 °C.
Obrabialno$¢é mieszanki z utwardzaczem wynosi maksymalnie
5 godzin.

Kolory

U2056 jest produkowana w jednej jakosci w kolorach bez za-
wartosci metali ciezkich i zgodnie z wymaganiami dotyczacymi
koloru warstwy powierzchniowej wedtug COS 801001. Kolory
mozna wyprodukowac¢ w jakosci z maskowaniem w bliskiej
podczerwonej czesci widma promieniowania elektromagne-
tvcznego lub bez niego.

kolor oznaczenie
czarny C1999
z6tto piaskowy C2090
jasnozielony C5140
ciemnozielony C5330
zielony khaki C5454
RAL 6031 Bundeswehr R6031

Nastepne kolory mozna wyprodukowac wedtug specyfikacji
NATO lub innych specyfikacji w jakosci z maskowaniem w blis-
kiej czesci podczerwonej widma promieniowania elektromag-
netycznego lub bez niego, lub wedtug wymagan klienta.




APLIKACJA SYSTEMOW LAKIERNICZYCH

Przygotowanie podktadu

Optymalne przygotowanie powierzchni elementéw i konstruk-
cji stalowych (operacja warsztatowa) przeprowadza sie przez
piaskowanie na stopien Sa 2,5. W przypadku elementdw ze stali
ocynkowanej i aluminium chodzi o adekwatny dla nich sposdb

przygotowania - to znaczy najczesciej dostateczne oczyszcze-
nie i odttuszczenie, oraz ewentualnie lekkie przeszlifowanie.
Ewentualne stosowne lekkie piaskowanie przeprowadza sie
tylko wyjatkowo. W zaleznosci od mozliwosci i dostepnosci,
oraz po konsultacji z producentem, mozna tez akceptowac
reczne oczyszczenie do stopnia St. 3.

Aplikacja NS ARMY | z uzyciem U2500

Etap I:

Aplikacja kompletnego trwatego systemu antykorozyjnego,
z efektem maskujacym w widzialnej i bliskiej podczerwone;j
czesci widma promieniowania elektromagnetycznego, jest
zawsze przeprowadzana w przepisanych - standardowych
warunkach na cata zewnetrzna powierzchnie metalowa. System
jest zawsze zakonczony przepisana catkowita warstwa farby
powierzchniowej U2500/Z1C5330 (lub inny kolor). System
lakierniczy nanosi sie natryskiem. Ten kompletny system
lakierniczy musi by¢ nanoszony tez na cata powierzchnie
dodatkowo montowanych czesci metalowych.

Etap Il:

Juz przygotowana powierzchnie (etap 1) nastepnie pokrywa sie
powtoka wykonczeniowa w formie wzoru maskujacego wedtug
opracowan Wojskowego Instytutu Technicznego Ochrony Brno.
Do wykonania wzoru maskujacego uzyje sie farby powierzch-
niowej U2500 w przepisanych kolorach.

W pierwszej fazie tylko na powierzchnie naniesie sie jedna
warstwe U2500 w kolorze ciemnozielonym (Z1C5330) z przejs-
ciem na system lakierniczy metalowej powierzchni minimalnie
5 cm. Wzdr deformacyjny na catej powierzchni techniki
dokonczy sie przez naniesienie jednej warstwy (dwie warstwy
tylko w razie nieuzyskania wymaganego krycial farby

wkolorzejasnozielonym(Z1C5140)iczarnym (Z1C1999).Grubos¢
warstw tych wykonczeniowych warstw powierzchniowych
musi by¢é w zakresie od 30 do 40 ym a ich przyczepnosé do
podktadu stopnia 0. Jest konieczne zapewnienie zachodzenia
poszczegélnych powierzchni roznych koloréw na siebie
minimalnie 5 cm.

Warstwe wykanczajaca nalezy zacza¢ nanosi¢ do 72 godzin
od wykonania systemu lakierniczego powierzchni metalowe;.
Jezeli ten interwat czasowy nie zostanie dotrzymany, jest ko-
nieczne schropowacenie powierzchni systemu lakierniczego
pod warstwe wykonczeniowa ptétnem lub papierem Sciernym
o $redniej ziarnistosci $cierniwa (400), oczyszczenie od pytu ze
szlifowania i ewentualnych innych zanieczyszczen, ewentualnie
odttuszczenie. W przeciwnym wypadku, zwtaszcza po dtuzszym
czasie, moze dochodzi¢ do obnizenia przyczepnosci miedzy
warstwami powtoki wykonczeniowe;.

Wykonany system lakierniczy wykonczenia powierzchni i och-
rony antykorozyjnej mozna poddawac petnemu obciazeniu
roboczemu po 14 dniach jego zasychania przy temperaturze
ok. 20 °C. W tym okresie nalezy unikac przede wszystkim jego
obciazania czynnikami mechanicznymi.

Ze wzgledu na nizsza twardos¢ oktadziny gumowej trzeba sie
liczy¢ z wieksza czestoscia uszkodzen warstwy powierzch-
niowej na tej powierzchni w wyniku dziatania czynnikow me-
chanicznych, niz na powierzchni metalowej.

Zalecany (standardowy) przebieg czasowy nanoszenia poszczegélnych warstw farb (obowiazuja standardowe warunki dla nanoszenia i zasychania):

oznaczenie liczba warstw warstwa catkowita
S2008 1 8-12 um
S52320 1 25-30 um
U2500 3 90-120 pm

zasychanie

min. 2 godziny
optymalnie 8 godzin (w razie natrysku wystarczy 30-50 minut)

w razie natrysku ,mokre do mokrego” 30-60 minut

Aplikacja NS ARMY |l z uzyciem U2056

Aplikacja kompletnego trwatego antykorozyjnego systemu
lakierniczego, z efektem maskujacym, jest zawsze przepro-
wadzana w przepisanych - standardowych warunkach na cata
zewnetrzna powierzchnie metalowa. System jest zawsze za-
konczony przepisana catkowita warstwa farby powierzchniowe;j
U2056/... (kolor wedtug wymagan). System lakierniczy nanosi
sie natryskiem. Ten kompletny system lakierniczy musi byc
nanoszony tez na cata powierzchnie dodatkowo montowanych
czesci metalowych.

Wykonany system lakierniczy wykonczenia powierzchni i och-
rony antykorozyjnej mozna poddawac petnemu obciazeniu

roboczemu po 14 dniach jego zasychania przy temperaturze
ok. 20 °C. W tym okresie nalezy unikac przede wszystkim jego
obciazania czynnikami mechanicznymi.

Ze wzgledu na nizsza twardo$¢ oktadziny gumowej trzeba sie
liczy¢ z wieksza czestoscia uszkodzen warstwy powierzch-
niowej na tej powierzchni w wyniku dziatania czynnikdw me-
chanicznych, niz na powierzchni metalowej.

Zalecany (standardowy) przebieg czasowy nanoszenia posz-
czegdblnych warstw farb (obowiazuja standardowe warunki dla
nanoszenia i zasychania):

Zalecany (standardowy) przebieg czasowy nanoszenia poszczegélnych warstw farb (obowiazuja standardowe warunki dla nanoszenia i zasychania):

oznaczenie liczba warstw warstwa catkowita
S2008 1 8-12 um
$52320 1 25-30 um
U2500 3 90-120 pm

zasychanie

min. 2 godziny
optymalnie 8 godzin (w razie natrysku wystarczy 30-50 minut)

w razie natrysku ,mokre do mokrego” 30-60 minut



CZECH REPUBLIC

DEFENCE STANDARDIZATION, CODIFICATION
AND GOVERNMENT QUALITY ASSURANCE AUTHORITY

issues in compliance with the Act No. 309/2000 Coll., Section 30 para 5

CERTIFICATE

No. 110-2021
to

COLORLAK, as.
Tovérni 1076, 686 03 Staré Mésto
Premises:

Bilovice 497, 687 12 Bilovice
C Registration Number: 49444964

of quality sy'stem compliance as required by
COS 051672 (AQAP 2110)

Scope of validity:

Development, Production and Sale of Paints, Facade, Interior and Floor Materials,
Waterproofing and Thermal Insulation Systems:

1. This Certificaie i itsued by DECOO0AA afber quality system sudit carried ou from Octeber Sth, 2031 50 October Sth. 221, The Astharity

2. Th i For vari i which it i sd.

3. The Authavity s for s of the G for damape whick ot mhorized
wnauthorized nse 40 n third party.

4, Thin Certificate doss ot seplace quabty gusramee e comraciors sespossibiliy fo s and s reslting from generally acsepied

vrification generally

This Certificate is valid till: October 31st, 2024

A i a8 focdstulY suppliens are concemed, the ik b avail of this cerificate is subject 10 costiuos dbacrvance of hyglenic
noems a0 recommendation for supplying the Armod Forces of the Creeh Repeblic with Soodsaulf that s fsssed a & part of Protocel of m
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